PE CUONG CHUONG TRINH THUC TAP TOT NGHIEP
NGANH: HAN — HE CAO PANG
CHUONG TRINH MO-BUN PAO TAO
THUC TAP TOT NGHIEP
M3 s6 ciia mé-dun: MP 33
Thoi gian ctia mo-dun: 510 gio.

I. VI TRi, TINH CHAT MO-PUN
- Vi tri:

+ M0O-dun Thuyec tap Tht nghi¢p dugc b tri sau khi sinh vién d3 hoc xong tat ca
cac mon hoc, mo-dun dao tao nghé bt budc .

+ Mo dun duoc két thiic trude khi sinh vién thi Tét nghiép cubi khéa hoc.

- Tinh chét:

+ La mb-dun chuyén mon nghé thudc cac mén hoc, mod dun dio tao nghé bat
budec.

+ L& md-dun tao diéu kién cho sinh vién va cham véi thuc té san xuét. Téng két
va str dung nhitng kién thirc dd hoc dugc trén 16p, tap lam quen vé6i viée giai quyét cac
van dé k¥ thuat va nguoc lai s& nim vimg hon nhiing van dé 1y thuyét da hoc trén 16p.

+ La mb-dun quyét dinh dén diéu kién du thi Tt nghiép cua sinh vién
II. MUC TIEU MO-PUN:

- Van dung dugc nhiing kién thirc cua cac mén hoc, mo-dun trong chuong trinh
dd hoc dé t6 chure, thuc hién nhiém vu thuc tap tbt nghiép nghé han dat két qua va hiéu
qua theo dé cuong thuc tap da dugc duyét.

- Tap su lam dugc nhitng cong viéc cia nguoi the trinh do Cao dang nghé (dat
yéu cau k¥ thuat: méi han dam bao vé kich thudc, khong bi khuyét tat nghiém trong,)
khi c6 sy huéng dan, gop ¥ ctia tho lanh nghé tai noi thyc tap. Thyc hién dung quy trinh,
quy pham van hanh, bao tri, bao dudng va v¢ sinh cong nghiép cac loai may moc trong
xuong.

- C6 thé gbp y dugc voi t6 trudng san xuat vé quy trinh cong nghé, phuong phap
t6 churc san xuat va k¥ thuét an toan trong phan xudng thuc tap.

- C6 thé thiét ké dugc mot sb két cau dam, dan trong cong nghiép dam bao kha
nang chiu luc cua méi han va cua két cau.

- T6 chitc duoc hoat dong san xuat theo nhom, theo to - d6i trong qua trinh thuc
tap.

- Panh gia dugc két qua san xuat va rat ra nhimg bai hoc kinh nghiém thyc té.

- Hop tac chat ché giita cac ca nhan trong t6, nhém v6i nhau dé hoan thanh nhiém

vu thuc tap tbt nghiép dat chét lugng va hiéu qua.



- Rén luyén tinh ky luat, kién tri, can than, nghiém tac, chu dong va tich cuc sang

tao trong thuc tap t6t nghiép két hop san xuit.

III. NOI DUNG MO-PUN:
1. NGi dung tong qudat va phdn phdi thoi gian:

B Thoi gian
50 Tén cac bai trong mo dun X . Ly Thuc Kiém

TT Tong so . .
thuyét | hanh tra*

1 | Nhirng quy dinh khi di thuc tap T6t 20 0 20

nghiép.

2 | Tim hiéu co s san xuét noi thuc tap 20 0 20

3 | Thyc hién cong vi¢c tai noi thuc tap 430 0 430

4 | Viét bao cao thuc tip 40 0 40

Cong 510 510

*Ghi cha:

- Pdnh gid diém tong két mé dun tinh bang diém bdo cdo thuc tdp
2. Néi dung chi tiét
IV. PIEU KIEN THU'C HIEN MO PUN:
Vat liéu:
- S6 tay ghi chép.
Dung cu va trang thiét bi:
- Céc loai thiét bi may moc, dung cu cit, dung cu do kiém c6 tai doanh nghié¢p, xi nghiép
sinh vién dén thuc tap
Hoc liéu:
- Cac loai tai huéng dan sir dung thiét bi may moc co tai doanh nghiép, xi nghiép sinh
vién dén thuc tap, san phém mau,...
Nguon lyc khdc::
+ T4t ca cac doanh nghiép trong nganh ché tao may.
+ Cac co sé gia cong co khi.
V.PHUONG PHAP VA NOI DUNG PANH GIA:
1. Phuong phap danh gia:

Puoc danh gia qua cac bai viét, van dap, tric nghiém, tich hop giita Iy thuyét - thuc hanh
hozc cac bai thyc hanh trong qua trinh thuc hién cac bai hoc trong mé dun vé kién thuc, ki
ning va thai d. Cach tinh diém duoc thue hién theo quy ché hién hanh.

2. No6i dung danh gia:
+ Kién thtrc: Van dung nhitng kién thire di hoc dugc trong truong, tap lam quen

v6i viée giai quyét cac van dé ki thuat trong gia cong cat got kim loai. Tir d6 c6 thé lén



phuong an, ké hoach, tién d6 san xuit theo mot dang san phidm nao dé trong doanh
nghiép
+ K§ nang: Thuc hién ga lap két cau, chuan bi lién két han va thyc hién mbi han.
Tinh toan d6 bén ctia mdi han va két ciu theo tai trong.
+ Thai do: tu gidc, ky luat, tinh than trach nhiém trong cong viéc, co tinh than
hop tac, giup do 14n nhau, c6 tinh kién tri, can than, chinh xac trong cong viéc.
VI. HUONG DAN THU'C HIEN MO PUN:
1. Pham vi ap dung chuong trinh:
M6-dun thuc tap tot nghiép nay duogc st dung dé giang day cho trinh d6 dao tao
Cao dang nghé Cit got kim loai.
2. Hudng din mot sé diém chinh vé phwong phdp giang day mé dun dao tao:
- Pia diém thyc tap phai 1a cac doanh nghiép trong nganh ché tao may hodc cc co sd
gia cong co khi.
- Thoi luong trong dé cuong thuc tap chi danh cho cac cong ty, doanh nghiép tham
khao. Thoi luong that sy phu thudc vao ké hoach san xuét cua cong ty, doang nghiép.
Nhung ¢ ging luan chuyén nhiéu vi tri cho sinh vién thuc tip c6 diéu kién co sat véi
thuc té san xuét.
- Gi4o vién hudng dan phai kiém tra danh gia thudng xuyén trong qua trinh sinh vién
thuc tap tai cac doanh nghiép.
- C6 thé t6 chirc nhom thuc tip nhan cong trinh gia cong ché tao may dé két hop san
Xut trong trudng.
- C6 thé giao dé cuong thuc tip va bd tri cho sinh vién di thuc tip riéng tai cic co sO
san xuat dé sinh vién lam quen véi thuc té.
3. Nhitng trong tam chicong trinh can chii y:
Trong tam ctia mo dun thuyc tap Tét nghiép la cac bai: 1, 2, 3, 4
4. Tai lidu can tham khdo:
[1]. Tran Hitu Tuong, Nguyén Nhu Ty - Han kim loai mau va hop kim mau-
NXBKHKH- 1985
[2]. Truong Cong Pat- Cong ngh¢ han —~NXBKHKT- 1983
[3]. Trung tim ddo tao va chuyén giao cong nghé Viét — Puc, “Chuong trinh dio
tao Chuyén gia han qudc t&”, 2006.
[4]. Metal and How to weld them - the James F.Lincoln Arc Welding Foundation
(USA) —1990.
[5]. The Procedure Handbook of Arc Welding — the Lincoln Electric Company
(USA) by Richart S.Sabo — 1995.
[6]. Welding science & Technology — Volume 1 — American Welding Society
(AWS) by 2006.



[7]. ASME Section IX, “Welding and Brazing Qualifications”, American
Societyt mechanical Engineer”, 2007.

[8]. AWS DI1.1, “Welding Structure Steel”, American Welding Society, 2008

[9]. The Welding Institute (TWI), “Welding Inspection”, Training and
Examination Services.



